Lucky Hands
Bruksanvisning for nyfédda, bebisar och smabarn

Gratulerar till képet av ditt "avgjutningsset". Las igenom dessa arbetsanvisningarna noga innan du
borjar skapa dina "Lucky Hands"'!

Pa tre steg kommer du till den 3. dimensionen:
Formtillverkning - Gjutning - Efterbehandling

Formtillverkning

Att tillverka formen &r rena barnleken! Med det unika fargsystemet pa
fart formmaterial 3D Pro ser du pa férgen vilket tillstdnd materialet
befinner sig i.

3D Pros extremt snabba stelningsprocess gor det majligt att snabbt
skapa din 3D-skulptur. Beakta att du maste arbeta snabbt nar du
blandar formmaterialet och gér avgjutningen.

Gjutningen

Gjutningen gors ndr formen ar tillverkad. Formen fylls med en speciell
sorts gips.

Efterbehandling

Efterbehandlingen goérs ndr skulpturen har stelnat. Resultatet &r en
naturtrogen avbildning. Man ser varenda veck och linje i ditt barns
hand!

Innan du bérjar

Lagg fram féljande saker och hall dem beredda:

En spatel eller ren sked for tillverkning av formmassan

En klocka med sekundvisare (t.ex. mobiltelefonens stoppur)
En exakt hushallsvag

En mattbagare med en liters volym

Och nu kan vi bérja...



Nu bérijar vi...

Formtillverkning

Anvind ett passande karl till avgjutningen. Ova avgjutningen genom att doppa handen upp tipp
handleden i det tomma karlet. Se till sd att karlet ar hdgt nog och att den har en bra passform fér hand-
eller fotleden Om det ar mojligt bér fingrarna spreta latt och bara vara It bojda. Avstandet till
innervdggen bor vara 1 cm pa alla hall. Viktigt: Kndda pasen med formpulvret 3D Pro ordentligt innan du
anvander den.

Foljande tabell hjdlper dig att bestamma ratt mangd destillerat vatten och 3D Pro.

Formkarl (i ml) Destillerat vatten (i ml) 3D Pro (i gram)
200 200 60
300 300 90
400 400 120

Hall forst formpulvret 3D Pro i mattbagaren. Tillsatt sedan fér barn upp till 2 ars dlder vatten med en
temperatur pa ca 23°C. Anvand annars kallt vatten (rumstemperatur).

Viktigt: Ju kallare vattnet ar desto langre tid tar det fér formen att stelna.

Blanda nu snabbt formmaterialet med skeden i ca 30 sekunder i 30°C (eller for kallt vatten max 45 sekunder)
till en jamn och massa utan luftbubblor. Se noga till sa att inga pulverrester finns kvar pa insidan av
mattbagaren. Sma klumpar utgor inget problem for avgjutningen. Rér dock inte for fort!

Luftbubblorna som da bildas kan géra att formen senare far en samre kvalitet.

Vart tips: Du kan fa bort luftbubblor genom att knacka ldtt pa utsidan eller stota mattbagaren flera
ganger i bordet.

Nu maste du arbeta snabbt. Titta noga pa fargen pa formmassan!

Violett Hall formmassan i formkarlet genast efter blandningen. Om du har blandat
ordentligt sa finns det inget 16st pulver mer pa insidan av mattbagaren.

Rosa Doppa genast ner modellen i formmassan sa att den tackes upp 6ver leden.
Formkarlets botten och innervaggar far ej vidréras av handen/foten.

Vit Redan efter 30 till 45 sekunder (vid 23°C) eller 2 till 4 minuter (vid kallt vatten) fargas
formmassan vit. Kontrollera med fingret att materialet ar elastiskt, fast och inte
langre klibbar. Ror forsiktigt pa handen sa att det kommer luft in i formen. Nu kan du
dra ut modellen ur formen som ur en handske.

Ta bort ev. 16sa partiklar ifran formens insida.

Du far bast resultat om du skéljer av formen forsiktigt med rinnande vatten, later den rinna av och
sedan genast fyller den med gjutmassa.

Vart tips: Hall 2 droppar diskmedel i mattbagaren, rér om och skélj formen med mattbagarens
innehall och hall sedan ut vattnet igen.



Gjutningen
Forst bor du bestdamma ratt mangd gjutmassa. Fyll den fardiga formen med vatten och hall sedan
vattnet i en mattbagare. Nu kan du ldsa av hur mycket gjutmassa du behover.

Foljande tabell hjdlper dig att bestamma ratt mangd gjutpulver. Om du t.ex. behdver 100 ml
gjutmassa sa maste du blanda 160 g gjutpulver med 40 ml vatten.

Multiplicera alltsd bara mangden behdvd gjutmassa med 1,6 for att fa ratt mangd gjutpulver.

Gjutmassa (i ml) Vatten (i ml) Gjutpulver (i gram)
50 20 80
100 40 160
150 60 240

Hall sedan hela mdngden gjutpulver pa en gang i vattnet (inte tvdartom). Pulvret ska helst vara helt
tackt av vatten och far sta och dra en stund.

Nar du blandar ihop gjutmassan kan du ta god tid pa dig. Blanda vattnet med gjutpulvret med gaffeln i
minst 2 minuter. Kndda pulvret ordentligt med gaffeln. Se sarskilt till s& att dven pulvret i skdlens botten
blandas med vattnet. Blanda tills du far en jamn, tunn, krdmig och klumpfri massa. Se dven har helst till s&
att inga luftbldsor bildas genom att du rér for fort i gjutmassan.

Vart tips: Du kan fa bort luftbubblor genom att knacka latt pa utsidan eller stota skalen flera ganger i
bordet.

Kontrollera att det inte finns nagot vatten i formen. Hall nu 1/3 av gjutmassan i formen. Genom att vrida
och luta formen pa alla hall fyller du alla fingrarna helt med gjutmassa. Fyll resten av formen upp till
kanten med gjutmassa. Knacka formen mot bordet da och da medan du héller i gjutmassan. Detta gor
att massan fordelar sig 6verallt i formen och att ev. luftbldsor flyter upp. Resten av gjutmassan kan du
ldta torka i omrdrningsskalen och sedan kasta i hushdllssoporna. Hall inte resterna i avioppet!

Gjut sockeln separat. Hall en del av den fardiga gjutmassan i et passande karl. Tack karlets botten med ca
1—2 cm beroende pa hur tjock du vill ha din sockel. Efter ca 60 minuter kan du ta loss den fardiga sockeln
fran kérlet.

Fardigstallning

Lat gjutmassan stelna mellan 1 och 3 timmar beroende pa skulpturens storlek. Nar du inte langre kan
trycka ner en nagel i ytan kan du bérja ta loss formen. Vand formkarlet och lat formmassan forsiktigt
glida ut ur formkarlet. Tryck latt med tummen mot formkarlets botten.

Skulle inte formmassan lossna direkt ifran formkarlet sa kan du ocksa lossa formen med hjélp av en kniv.
For forsiktigt kniven flera ganger Iangs formkarlets insida sa att det kommer in luft mellan formen och
innervaggen. Eller skar helt enkelt forsiktigt loss formkarlets botten och tryck sedan ut formen.

Ta bort all formmassan genom att bryta loss bit for bit ifran den stelnade gjutmassan. Borja i den
tunna anden eller vid handleden och var férsiktig vid modellens 6mtaligare strukturer som t.ex.
naglarna. Sa undviker du att skada ditt konstverk.

Om det finns sma ojamnheter pa ytan sa kan du forsiktigt skrapa bort dem med en nagel eller ndgot
trubbigt foremal. Skélj nu av modellen med vatten.

Klart!



Rester av formen kan vid behov tas bort med en trépinne. Skulle sma luftbubblor eller ojamnheter ha
bildats pa ytan sd kan dessa fyllas igen genom att du blandar lite gjutmassa med vatten och stryker éver
det skadade stallet med ett fuktat finger.

Sma ojamnheter kan forsiktigt slipas ner med sandpapper. Glatta dven sockelns yta om det behdvs. Lagg
nu din skulptur pa ett vattentatt underlag pa en torr och varm plats och I3t den torka helt u 72 timmar.

Vart tips: Nat du kan stalla skulpturen pa ett pappersark utan att det bildas vagor i pappret &r
torkningen klar.

Forsegla ditt konstverk med en matt eller glansande akryllack for att skydda det mot smuts och
damm och ddrigenom férlanga dess livslangd.

Limma fast sockeln av gjutmassa med skulpturen med t.ex. snabblim forst nar bada delarna ar helt
torra.

Anvisningar
Forvara den originalférpackade pasen torrt och svalt (10° till 20°C).

Forslut dverblivet material ordentligt efter anvandning. Anvdnd originalpdsen eller den medféljande
pasen med lufttat forslutning.

Hallbarheten under de angivna lagringsforhallanden ar minst 6 manader.

Lucky Hands dr ingen leksak!
Ej Iamplig som leksak for barn under 14 ar.

At inte formmassa eller gjutmassa. Vid 6gonkontakt, spola genast med vatten och uppsék lakare.

Forvaras odtkomligt fér barn.

Den fardigblandade formmassan &r svar att fa bort fran kladesplagg. Skulle du f& formmassa pa
kldderna sa Iat den stelna och borsta sedan bara bort den tills endast pulverrester syns. Tvdtta sedan
i varmt vatten.

Formmassan 3D Pro dr ett extra hudvanligt material som tillverkas av naturliga produkter ur vaxtriket.
Var formmassa anvands till och med som produkt inom medicinska omraden. Darfér kan 3D Pro
anvandas dven pa nyfédda och smabarn utan fara. 3D Pro ar extra hudvanligt och ar [att att fa bort fran
huden igen.
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